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Sabbie Locali Sibelco: 

prodotti nuovi e consolidati

Le sabbie locali vengono utilizzate principalmente per la riduzione dei costi di 

impasto. Negli ultimi anni si è aggiunta anche la necessità di utilizzare sabbie con un 

minor contenuto di materiale organico e carbonati, per ridurre:

• difetto del cosidetto ‘’cuore nero’’ e altre difettologie estetiche

• difettologie superficiali date da sostanze organi incombuste nell’impasto

• le emissioni di CO2 in atmosfera (ETS)

• cicli termici



Colombara (BO): deposito & processo produttivo
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Situato a 50 km ca. dal distretto Ceramico di Sassuolo il deposito appartiene al 

dominio Epilugure dell’Appennino Tosco-Emiliano è costituito da sabbie medie e 

grossolane debolmente cementate, di colore grigio chiaro.

Opera dal: 1963

Riserve & Risorse autorizzate da PIAE Emilia-Romagna

Processo di Produzione:

La Sabbia viene estratta con escavatori e subisce una doppia vagliatura meccanica



Colombara (BO): deposito & processo produttivo
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Colombara (BO): stoccaggio e CQ
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Lo stabilimento di Colombara è dotato di un laboratorio interno di CQ 

(CaCO3, granulometria e umidità) affiancato dal Centro di R&S di 

Maranello per analisi XRF e Sost. Organica (C&S)

La sabbia vagliata raggiunge uno stoccaggio al coperto con una 

capacità di 60.000 ton



(%) SiO2 Al2O3 TiO2 Fe2O3 CaO MgO Na2O K2O LOI C S CaCO3

Sabbia 8 79,1 8,9 0,10 0,80 2,65 0,30 1,95 3,55 2,50 0,6 0,15 3,9

Sabbia 8RD 82,0 7,9 0,13 0,73 2,08 0,30 1,50 3,25 2,00 0,4 0,10 2,9

Caratteristiche Sabbia 8RD vs Sabbia 8

La nuova Sabbia 8RD rispetto alla Sabbia 8 è stata migliorata riducendo:

• % Carbonio & Zolfo totale (~30%).

• % CaCO3(~30%)

• % Perdita a Fuoco (~30%)

• Granulometria più fine <200µm
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Test ceramici – prova in impasto
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Impasto

Sabbia 8

Impasto 

Sabbia 8RD

Argilla Ucraina

DBY4
40 40

Feldspato Turco

1040
40 40

Sabbia 8 20 --

Sabbia 8RD -- 20

Tempo di 

macinazione (min)
26 24

Viscosità (sec) 

Coppa Ford Ø 4mm
63 54

Densità (gr/dm3) 1713 1710

Residuo >63µm (g) 2,95 2,87

CdR (kg/cm2) 43,1 42,7
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Benefit Sabbia 8RD

• Materia prima a ‘’km 0’’

• Stoccaggio coperto

• Riduzione del contenuto di C&S e Perdita a 
fuoco (riduzione CO2 - ETS)

• materiale che partecipa alla certificazione 
LEED secondo ISO:14021



Robilante (CN)

Situato a 400 Km ca. dal 

comprensorio ceramico, 

il deposito di Robilante 

si è costituito 250-200 

Milioni di anni fa durante 

l’era triassica

Roccia: Quarzite

Operante dal: 1940



Robilante (CN): deposito & processo produttivo
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Robilante (CN): deposito & processo produttivo
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Robilante (CN): deposito & processo produttivo
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Robilante (CN): processo produttivo
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Robilante (CN): processo produttivo
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Macinazione ad umido

deferrizazione Micro ciclonatura Filtro pressa

Idro classificazione



Sabbie fini di Robilante: 5RD, 6RD e VVR
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(%) SiO2 Al2O3 TiO2 Fe2O3 CaO MgO Na2O K2O LOI C S CaCO3

5RD 94,0 3,0 0,08 0,28 0,05 0,20 0,05 1,90 0,3

<150 ppm <150ppm n.d6RD 93,0 3,8 0,08 0,40 0,10 0,25 0,05 1,90 0,3

VVR 85,0 9,0 0,15 0,90 0,15 0,40 0,10 3,4 0,9

• Praticamente esenti da sostanza organica e CaCO3:

– riduzione emissioni CO2, difetti estetici e superficiali

• Granulometria estremamente fine:

– maggior capacità produttiva a mulino ton/h

– Granulometria inferiore del quarzo non sciolto nella fase

vetrosa

• 100% pre-consumer ISO:14021, LEED

D 97
(µm)

D 50
(µm)

5RD 135 57,9

6RD 81,3 27,6

VVR 44,1 8,8



Fossanova (LT)
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Fossanova (LT): deposito e processo produttivo
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Il deposito di Fossanova 

dista 500 km ca. dal 

comprensorio di Sassuolo 

ed è formato da Sabbie 

Quarzoso-Feldspatiche.

Il processo produttivo si 

costituisce di:

• Lavaggio e attrizione 

sabbia grezza di cava

• Idro classificazione

• Essiccazione

• Separazione 

elettrostatica

Opera dal:



Fossanova (LT): sabbia FO34
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(%) FO 34

SiO2 90,4

Al2O3 5,1

TiO2 0,10

Fe2O3 0,40

CaO 0,10

MgO --

Na2O 1,3

K2O 2,1

LOI 0,40

C
<150 ppm

S

CaCO3
N.D
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• Colombara: Sabbia 8 RD a ‘’km0’’ -30% C&S e CaCO3

• Robilante: 5 RD, 6 RD, VVR ‘’fini di Robilante’’ esente da 

sostanza organica, riduzione CO2,100% LEED, incremento 

portata ton/h in macinazione impasto

• Fossanova: Sabbia FO34 esente da sostanza organica, 

3,5% Na2O+K2O, riduzione CO2

• Colombara, Robilante, Fossanova certificati: ISO 9001, 

ISO 14001, ISO 50001, OHSAS 18001
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