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P r e s e n t a t i o n  b y

L A  T R A S F O R M A Z I O N E  D I G I TA L E  E  

S O S T E N I B I L E  D E L  P R O C E S S O  C E R A M I C O
V E R S O  L A  F A B B R I C A  A  L U C I  S P E N T E

P A O L A  G A T T I  – M A S S I M I L I A N O  B A R U Z Z I

S M A R T  F A C T O R Y P R O D U C T  M A N A G E R  - D I R E C T O R
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T R A S F O R M A Z I O N E  D I G I T A L E :  P E R C H É ?

Efficienza di 
produzione

Riduzione impatto
energetico

Consumi di materie 
prime ed energetici

Riduzione scarti e 
rilavorazioni

Ottimizzazioni 
logistiche

Miglioramento 

condizioni lavorative
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Envio do produto 

acabado, descarte

Aquisição de matérias-

primas e energia 

(extração, transporte ...)

Entrada de 

matérias-primas

Armazenamento de 

produto acabado

Produzione

T R A S F O R M A Z I O N E  D I G I T A L E :  P E R C H É ?
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Logistica esterna
Acquisizione materie

prime ed energia 

(estrazione, trasporto..)

Ingresso materie 

prime

Logistica internaProduzione

T R A S F O R M A Z I O N E  D I G I T A L E :  P E R C H É ?
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TECNOLOGIA PROCESSO

PERSONE

A P P R O C C I O  A  3 6 0 °
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TECNOLOGIA

Robotica e 

automazione

IoT

AI

Digital Twin Interconnessione 

di sistemi

Interconnessione di persone
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PROCESSO

Analisi dei flussi

Standard Non standard

Analisi delle attività

Manuali Analisi dati 

Studio soluzione

Monitoraggio Simulazione

Automazione
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PERSONE

Progetto a step

Prototipazione

Partnership

Formazione

Supporto
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TECNOLOGIA PROCESSO

PERSONE

A P P R O C C I O  A  3 6 0 °
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HERE

Una piattaforma, molti moduli: per una crescita agile a step

Utenti illimitati, adatto per tablet e smartphones

Applicazione web modulare con 
interfaccia intuitiva progettata in base 
agli standard più attuali.

Integrazione di impianti esistenti e asset di qualsiasi fornitore

Integrazione ERP e impianto, da materie prime a spedizioni
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BATCH TRACKING

PIANO DI PRODUZIONE

REPORT DI PRODUZIONE

1
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GESTIONE

AUTOMATICA DEL

PICKING

GESTIONE TONO

USCITA FORNO

ORDINI DI MOVIMENTAZIONE

IN FUNZIONE DI PIANO

PRODUTTIVO

ERP

SCHEDULING

CONTROLLO IMPIANTO

WMS2
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V A L O R E

Meno errori Tempestività

Qualità decisioni

Riduzione attività a basso valore aggiunto

Condivisione informazioni

Raccolta e analisi 

dati

Automazione flussi di 

materiale e dati

Più efficienza
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Più dispositivi connessi, più dati

Più funzionalità 

(manutenzione, ricette, tracciamento dei 

lotti, schedulazione…)

Più automazione nei flussi 

di lavoro e nelle procedure

U N ’ E V O L U Z I O N E  A  S T E P
OGNI STEP COSTRUISCE SUGLI STEP RECEDENTI FOCALIZZANDO DETERMINATI OBIETTIVI
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I N T E R C O N N E S S I O N E  T O T A L E
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N U O V E  P O S S I B I L I T À

Artificial Intelligence

I dati prodotti dall’impianto generano ottimizzazione delle macchine in modo continuativo
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N U O V E  P O S S I B I L I T À

Digital Twin

Un modello dell’impianto simula diversi scenari e permette di prendere decisioni migliori
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Grazie per l’attenzione

INIZIA LA TRASFORMAZIONE DIGITALE.

Tutto quello che ti serve è


