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TRASFORMAZIONE DIGITALE: PERCHE?

Efficienza di
produzione
Riduzione impatto Consumi di materie Riduzione scarti e Ottimizzazioni Miglioramento
energetico prime ed energetici rilavorazioni logistiche condizioni lavorative
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Analisi dei flussi Analisi delle attivita Studio soluzione

Standard Non standard Manuali Analisi dati Monitoraggio Simulazione

Automazione
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Applicazione web modulare con
interfaccia intuitiva progettata in base
agli standard piu attuali.

Una piattaforma, molti moduli: per una crescita agile a step

Utenti illimitati, adatto per tablet e smartphones

Integrazione di impianti esistenti e asset di qualsiasi fornitore

Integrazione ERP e impianto, da materie prime a spedizioni
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Raccolta e analisi
dati
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Automazione flussi di
materiale e dati
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VALORE

Piu efficienza

-

Riduzione attivita a basso valore aggiunto

Qualita decisioni

Condivisione informazioni




UN'EVOLUZIONE A STEP

OGNI STEP COSTRUISCE SUGLI STEP RECEDENTI FOCALIZZANDO DETERMINATI OBIETTIVI

Piu funzionalita

Piu dispositivi connessi, piu dati (manutenzione, ricette, tracciamento dei
lotti, schedulazione...)

Piu automazione nei flussi
di lavoro e nelle procedure
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NUOVE POSSIBILITA

Artificial Intelligence

| dati prodotti dall'impianto generano ottimizzazione delle macchine in modo continuativo



NUOVE POSSIBILITA

Digital Twin

Un modello dell'impianto simula diversi scenari e permette di prendere decisioni migliori
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INIZIA LA TRASFORMAZIONE DIGITALE.

Tutto quello che ti serve e
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Grazie per 'attenzione




